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Die Erfmdung betrifft eineu nicM unterbrocheaeii 
Sitzring aus einein Werkstoff mit hoher Festigkeit 
ftir Aimaturen. insbesondere fiir Gehause yon Ab- 
sperrklappen aus GrauguB, der einerseits eine iiber 
die Sitzbettflache vorstehende Lippe zar Haltening 5 
im Gehause und andererseits eine iiber die freie 
Flache vorsteliende diinnere Lippe zum Einwalzen 
hat. 

Es sind metallische Sitzringe bekanntgeworden, 
deren iiber die Sitzbettflache vorstehende Lippe in lo 
eine hinterschnittene Nut des Sitzringbettes im Ge- 
hause cingepreBt oder eingehammert wird. Vorzugs- 
weise bestehen die Sitzringe aus Messing oder Bronze 
fiir Armaturengehause aus GrauguB. Auch sind Sitz- 
ringe aus Kunststoff bekannt, die eine Metalleinlage 15 
haben. Im unverfonnten Zustand sind diese Sitzringe 
an der AuBenseite im Querschnitt gerade und an der 
lonenseite mit einem Vorsprung versehen. Beim Ein- 
walzen mit radialem Druck werden der Vorsprung 
und die MetaOeinlage verformt, wobei der Sitzring ao 
an der Innenseite im Querschnitt ebenfalls gerade 
wird und der verdrangte Werkstoff eine hinter- 
stochene Nut im Gehause ausfiillt. Wenn zur Erzie- 
lung einer hoheren BestSndigkeit gegen aggressive 
Medien die Sitzringe aus einem anderen Werkstoff, as 
wic z. B. aus nichtrostendem Stahl, bestehen, dann 
versagt das Eiiihammera oder Einpressen, da nicht- 
rostender Stahl eine hohere Festigkeit als Messing 
Oder Bronze hat. AuBerdem ist das Einpressen von 
Sitzringen aus nichtrostendem Stahl kostspielig, 30 
kraftaufwendig, und es besteht die Gefahr dabei, daB 
GrauguBgehause gesprengt werden konnen. 

Der Erfindung liegt" die Aufgabe zugrunde, einen 
Sitzring der eingangs genannten Art zu schaffen, der 
die Nachteile der bekaxmten AusfOhrungen vermei- 35 
det Dies wird dadurch erreicht. daB die diinnere 
Lippe beim Einwalzen in eine Nut des Gehauses ge- 
driickt wird, die aus zwei, um einen Winkel gleich 
Oder groBer als 90° zueinanderstehenden Flichen 
gebildet ist, wobei eine Schubkraft auftritt, die den 40 
Sitzring mit der Lippe keilformig in die andere Nut 
des Gehauses einpreBt. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiibrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt Es zeigt 

Fig. 1 einen Sitzring im Schnitt vor dem Ban- 45 
walzen. 



Fig. 2 den in einem Gehause eingewalzCon Sitz- 
ring im Schnitt, 

Fig, 3 den in einem GeMuse eingewalzten Sitz- 
ring nxit elastischer Dichtung 

Nach Fig. 1 der Zeichnung besitzt der Sitzring 1 
eine iiber die Sitzbettflache 2 vorstehende Lippe 3 
und eine iiber die freie Flache 4 vorstehende dunnere 
Lippe 5. Im nicht eingewalzten Zustand ist der Sitz- 
ring 1 an der AuBenseite im Querschnitt gerade. Die 
Lippe 3 besitzt an der Innenseite eine schrage 
FliLche6, deren Neigung gleich der Neigung der 
schragen Flache in der Nut 7 im Gehause 8 ist Die 
Lippe 5 ist an der Innenseite vor dem Einwalzen 
zylindrisch. Beim Einwalzen wird die Lippe 5 in eine 
Nut 9 des Gehauses 8 gednickt, die aus zwei, um 
einen Winkel gleich oder groBer als 90° zueinander- 
stehenden Flachen gebildet ist Dabei tritt eine 
Schubkraft auf, die den Sitzring 1 mit der Lippe 3 
keilformig in die Nut 7 des Gehauses 8 einpreBt. Die 
Dichtf lache U des Sitzringes 1 kaim verschiedenartig 
geformt sein. Nach Fig. 3 ist zwischen Sitzring 1 
und Gehause 8 ein elastischer DichtringlO in einer 
Nuteingelegt 

Patentanspriiche: 

1. Nicht imterbrochener Sitzring aus einem 
Werkstoff mit hoher Festigkeit fiir Armaturen. 
insbesondere fiir Gehause von Absperxklappen 
aus GrauguB, der einerseits eine iiber die Sitz- 
bettflache vorstehende Lippe zur Halterung im 
Gehause und andererseits eine uber die freie 
FMche vorstehende diinnere Lippe zmn Einwal- 
zen hat. dadurch. gekennzei chne t, daB 
die diinnere Lippe (5) beim Einwalzen in eine 
Nut (9) des Gehauses (8) gedriickt wird, die aus 
zwei, um einen Winkel gleich oder groBer als 
90® zueinanderstehenden Flachen gebildet ist, 
wobei eine Schubkraft auftritt, die den Sitzring 
(1) mit der Lippe (3) keilformig in die andere 
Nut (7) des Gehauses (8) einpreBt 

2. Nicht unterbrochener Sitzring nach An- 
spruchl, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
Sitzring (1) und Gehause (8) ein elastischer Didit- 
ring (10) in einer Nut eingelegt ist 
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